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 شاخه  تحصیلی: فنی و حرفه اي

 فرآوري حرفه اي :     مواد و  -گروه  تحصیلی

 سرامیكحرفه اي:   -رشته تحصیلی
  

 سرامیكارزشیابی  رشته 
 توليد سرامیك به روش دستیدرس:  

 پايه : دهم                          
 ساعت 300زمان آموزش:  

 1404تابستان 

 نگارش دوم
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رزشيابي کارنمون برگ ا

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112011کدپيمانه/پودمان سراميکهاي توليد   کاربران دستگاهحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي نتخاب مواد اوليها و شناساييکار8181120111کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

انتخاب و مقايسه 

مواد اوليه بر اساس 

خواص ظاهري 

 داردمکان: کارگاه استان

 دقيقه 20زمان:

 مواد مصرفی: مواد اوليه سراميکی

 ابزار و تجهيزات: الک، ترازو و استوانه مدرج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 کار نجاما زمان سنجش

 عملکردی آزمون

های انتخاب دقيق مواد مناسببو و تشببخيی  ببحيت تفاوت  

 کيفيت
3

2.های ظاهریانتخاب مواد مناسو و تشخيی کلی تفاوت

های انتخاب مواد نامناسبببو و ناتوانی در تشبببخيی تفاوت      

کيفيت
1

2

تشخيص و اندازه 

گيري ناخالصي هاي 

موجود در مواد 

 اوليه 

 کان: کارگاه استانداردم

 زمان:

 مواد مصرفی: مواد اوليه سراميکی

، استوانه مدرج ،ابزار و تجهيزات: الک، ترازو

 بوته و کوزه

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و يتکيف) نهایی محصول ارزیابی

 کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3هاآن ميزان  حيت برآورد و هاناخالصی دقيق تشخيی

2هاهای آشکار و برآورد تقریبی آنتشخيی ناخالصی

1هاها یا برآورد نادرست ميزان آنناتوانی در تشخيی ناخالصی

 انتخاب مواد اوليه3

 دمکان: کارگاه استاندار

 زمان:

 مواد مصرفی: مواد اوليه سراميکی

 ابزار و تجهيزات: الک، ترازو و استوانه مدرج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 کار انجام زمان سنجش

 عملکردی مونآز

به رن ،        خالی انتخاب مواد   با توجه  ، خشبببک و یکنواخت 

بندی و خلوصدانه
3

2انتخاب مواد با ظاهر مناسو و تشخيی کلی کيفيت

های توجهی به ویژگی یا نامناسبببو و بی    ناخالی  انتخاب مواد  

کيفی
1

ستگي هاي غير فني , ايمني,     شاي

ست محيط    شت, توجهات زي ي بهدا

 و نگرش: 

لباس  -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

های زیست محيطی: استفاده از سيستم-3

رعایت -هاجداسازی و تفکيک زباله -تهویه

     کار نظافت محيط

 و قواعد شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در ا ول

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

رعایت کامل ا بببول ایمنی با اسبببتفاده  بببحيت از تجهيزات 

ای شبببامل علاقه، دقت و     فردی، برخورداری از نگرش حرفه 

محيطی از جمله تهویه مناسببو، نظم، رعایت ا ببول زیسببت 

نظافت و تفکيک پسبببماندها، و پایبندی کامل به قواني  و               

های اجرایی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

ستفاده ناقی از تجهيزات فردی،     4الي  1عدم رعايت مورد  عدم رعایت ا ول ایمنی و ا

توجهی نظمی، بیدقتی و بیای شامل بیضعف در نگرش حرفه

مات زیسبببت    عدم         به الزا فت، و  ظا یه و ن ند تهو مان محيطی 

مل        به قواني  و دسبببتورالع ندی  جام    پایب های اجرایی در ان

هافعاليت

1

ار )شايستگي انجام کار(ارزشيابي ک
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 راز مراحل کا 2کسو حداقل ميانگي   -

هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معيار اساسی ارزشيابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  با سطت وسيعی از کارها و فعاليت هامهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و  

تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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کارنمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112011کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  يهاول مواد سازي آمادهکار8181120112کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

خردايش و 

آسياب مواد 

اوليه

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

سراميکی مواد اوليهمواد مصرفي:   

الک، ترازو، سن  شک  فکی، ابزار و تجهيزات: 

 آسياب و بالميل

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3 بندی نرم، یکنواخت و کنترل دقيق فرآیندجام کامل خردایش و آسياب با دانهان  

 .قبولبندی قابلخردایش و آسياب مناسو تا رسيدن به دانه  

 
2

1 یکنواخت یا کنترل نامناسو فرآیند آسياببندی غيرخردایش ناقی، دانه  

2

دوغاب 

ي و آب ساز

گيري 

 دوغاب

 استاندارد کارگاهمکان: 

 زمان:

 مواد اوليه سراميکیمواد مصرفي: 

 الک، همزن و فيلترپرسابزار و تجهيزات:

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 رکا انجام زمان 

 عملکردی آزمون

3گيری کامل با فيلترکيک مناسوتهيه دوغاب یکنواخت و آب

2قبول برای ادامه فرآیندگيری در حد قابلتهيه دوغاب و آب

1گيری ناقی و نامناسودوغاب غيریکدست یا آب

3

همگن 

سازي و 

 ورزدادن

 کارگاه استانداردمکان: 

 زمان:

 گل مواد مصرفي: 

 لوح گچی و کاردکزار و تجهيزات:اب

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

  عملکردی آزمون

3یکنواخت و بدون حباب سازی کامل و ورزدادن مناسو با بافتهمگ 

2قبولسازی و ورزدادن در حد استاندارد و قابلهمگ 

ناهمگنی مخلوط یا ورزدادن نامناسو با وجود حباب و قوام نامطلوب

1

4
بازيافت 

 ضايعات

 کارگاه استانداردمکان: 

 زمان:

  گل های برگشتی و ضایعاتمواد مصرفي: 

خلوط ک دستگاه مابزار و تجهيزات:

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

عملکردی آزمون

3ی کاملسازی کامل، بازیافت مؤثر و مستندسازتفکيک دقيق ضایعات، آماده

2قبول و ثبت اطلاعات ا لیسازی مناسو ضایعات، بازیافت قابلتفکيک و آماده

سازی نامناسو، بازیافت ضعيف یا عدم ثبت اطلاعاتتفکيک ناقی، آماده
1

هاي غير فني ,    شااايسااتگي 

هات            هداشااات, توج ايمني, ب

 زيست محيطي و نگرش: 

 لباس کار -ایمنیکلاه –ایمنی:  کفش ایمنی -1

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

 -های تهویهزیست محيطی: استفاده از سيستم-3

 رعایت نظافت محيط-هاجداسازی و تفکيک زباله

     کار

 ا ول و قواعد شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در

 رعايت بند 1 الي 4

 

ا اسبببتفاده  بببحيت از تجهيزات فردی، برخورداری از نگرش رعایت کامل ا بببول ایمنی ب

محيطی از جمله تهویه مناسببو، ای شببامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ببول زیسببتحرفه

ستورالعمل    سماندها، و پایبندی کامل به قواني  و د های اجرایی در تمام نظافت و تفکيک پ

مراحل کار

2

ای ول ایمنی و اسببتفاده ناقی از تجهيزات فردی، ضببعف در نگرش حرفه عدم رعایت ا بب 4الي  1عدم رعايت مورد 

محيطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیسببتنظمی، بیدقتی و بیشببامل بی

هاهای اجرایی در انجام فعاليتعدم پایبندی به قواني  و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(

 بلی    

    خير 

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (2و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

 د. سطت شایستگی انجام کار، معيار اساسی ارزشيابی است. یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باش تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه .2

 ليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  با سطت وسيعی از کارها و فعاليت هامهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تح 

تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112012کدپيمانه/پودمان کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي و فتيله ايشستيشکل دهي دستي به روش کار8181120121کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

 

نمره 

کسب 

 شده 

 

1

شکل دهي 

بدنه 

تزييني با 

روش 

انگشتي

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

گل رسمواد مصرفي: 

 زار خراش و اسفنجابابزار و تجهيزات: 

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

   عملکردی آزمون

ضخامت یکنواخت     شکل  سو،  سطت منا و اجرای   دهی دقيق و یکنواخت با 

 ظریف و دقيق
3

2قبولدهی مناسو با نواقی جزئی و ضخامت قابلشکل

دهی نامناسو، سطت ناهموار، ضخامت غيریکنواخت و ضعف ساختاری       شکل 

1قطعه

2
شکل دهي 

 فتيله گل

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

گل رسمواد مصرفي: 

 اسفنج ابزار خراش، کاردک وابزار و تجهيزات: 

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

 عملکردی آزمون

ستحکام و      سالم و سطت  اف، دارای ا مناسو    فتيله با قطر یکنواخت، بافت 

برای مراحل بعدی
3

2فتيله با یکنواختی نسبی، ایرادات جزئی و قابليت استفاده در ادامه فرآیند

فتيله غيریکنواخت، دارای ترک یا ضعف ساختاری و نامناسو برای ادامه کار

1

3

شکل دهي 

ظرف 

سراميکي 

به روش 

فتيله اي 

 )گلدان(

کارگاه استانداردمکان: 

ن:زما

گل رسمواد مصرفي: 

 ابزار خراش، کاردک و اسفنجابزار و تجهيزات: 

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

 عملکردی آزمون

جرای کامل سببباخت گلدان با حفر فرم دقيق، تقارن، اتصبببال یکوارچه و           ا

پایداری ساختاری همراه با سطت نهایی منظم
3

2اجرای مناسو با خطاهای جزئی در فرم، چيدمان، اتصال یا کيفيت سطت

اجرای ضبببعيف همراه با ناهماهنگی در فرم، اتصبببال نامناسبببو و ناپایداری  

1ساختاری

ايستگي هاي غير فني , ش

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 لباس کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

های زیست محيطی: استفاده از سيستم-3

رعایت -هاجداسازی و تفکيک زباله -تهویه

     کار نظافت محيط

 و قواعد عایتشایستگی های غيرفنی: ر-4

                 کار مراحل در ا ول

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

ستفاده  حيت از تجهيزات فردی، برخورداری        رعایت کامل ا ول ایمنی با ا

ست     از نگرش حرفه شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ول زی محيطی از  ای 

سماندها، و پایبندی کامل به     سو، نظافت و تفکيک پ قواني   جمله تهویه منا

های اجرایی در تمام مراحل کارو دستورالعمل

2

عدم رعایت ا ول ایمنی و استفاده ناقی از تجهيزات فردی، ضعف در نگرش   4الي  1عدم رعايت مورد 

محيطی  توجهی به الزامات زیسبببت  نظمی، بیدقتی و بیای شبببامل بی حرفه 

های اجرایی  ورالعملمانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قواني  و دسبببت   

هادر انجام فعاليت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (2و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 یست محيطی و نگرش از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات ز 2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت شایستگی تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام  .2

 شيابی است. انجام کار، معيار اساسی ارز

 با سطت وسيعی از کارها و فعاليت ها مهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  

ی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یاب 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112012کدپيمانه/پودمان کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112کد حرفه

2حيتسطح صلا دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي شکل دهي دستي به روش ورقه اي و دست و قالبکار8181120122کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

ي شکل ده

گل به روش 

ورقه اي

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

گل رس و چسو گلمواد مصرفي: 

ابزار خراش،وردنه،کاردک ابزار و تجهيزات: 

 و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

 عملکردی آزمون

ستيابی به فرم پایدار و       اجرای کامل و دقيق ورقه ستاندارد و د صال ا سازی با برش و ات

 منظم
3

2سازی، برش یا اتصالاجرای مناسو با خطاهای جزئی در ورقه

ازی، اتصال نامناسو و فرم ناپایدارساجرای ضعيف همراه با ناهماهنگی در ورقه

1

2

ل دهي کش

کاشي به 

روش دست 

و 

قالب)روش 

 اول(

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

گل رسمواد مصرفي: 

قالو، ابزار خراش، ابزار و تجهيزات: 

 کاردک و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند بیارزیا

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

 عملکردی آزمون

کاری کامل، حفر ابعاد اسببتاندارد، گيری دقيق،  ببافسببازی یکنواخت گل، قالوآماده

های دقيق و منظمخروج بدون آسيو و لبه
3

قبول و جداسازی  و با خطاهای جزئی، سطت و ابعاد قابل گيری مناس سازی و قالو آماده

نسبتاً سالم
2

سو، قالو  سطت نا اف، خطای ابعادی و لبه     بافت نامنا ضعيف،  سازی  های گيری و جدا

کيفيتبی
1

3

شکل دهي 

کاسه به 

روش دست 

و 

قالب)روش 

 دوم(

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

گل رسمواد مصرفي: 

قالو، ابزار خراش و يزات: ابزار و تجه

 وردنه و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

 عملکردی آزمون

با حفر یکنواختی، تقارن و کيفيت سبببطت و آمادگی     گيری اجرای کامل و دقيق قالو    

برای مراحل بعدی
3

2اجرای مناسو با خطاهای جزئی در فرم، تقارن یا کيفيت سطت

گيری، از بي  رفت  تقارن و کيفيت پایي     اجرای ضبببعيف همراه با ناهماهنگی در قالو     

سطت
1

4
ساخت 

 کتيبه رسي

کارگاه استانداردمکان: 
مان:ز

رس گلمواد مصرفي: 

قالو، ابزار خراش و وردنه، ابزار و تجهيزات: 

خودکار و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

عملکردی مونآز

سازی  سازی یکنواخت زمينه، انتقال دقيق طرح، حکاکی تميز، حفر استحکام، لبه  آماده

کردندقيق، سطت یکنواخت و آمادگی کامل برای خشک
3

ها که قابل     اجرای مناسبببو مراحل با خطاهای جزئی در طرح، حکاکی، سبببطت یا لبه         

ا لاح 
2

های ضببعيف، حکاکی ناهماهن ، ضببعف سبباختاری، لبه  زمينه نامناسببو، انتقال طرح

1کردننامنظم و عدم آمادگی برای خشک

شااايسااتگي هاي غير فني , 

هات     هداشاات, توج ايمني, ب

 زيست محيطي و نگرش: 

 لباس کار -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

 -ای تهویههزیست محيطی: استفاده از سيستم-3

 رعایت نظافت محيط-هاجداسازی و تفکيک زباله

     کار

 ا ول و قواعد شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در

 رعايت بند 1 الي 4

 

رعایت کامل ا ببول ایمنی با اسببتفاده  ببحيت از تجهيزات فردی، برخورداری از نگرش 

محيطی از جمله تهویه مناسو،  یت ا ول زیست  ای شامل علاقه، دقت و نظم، رعا حرفه

های اجرایی در نظافت و تفکيک پسببماندها، و پایبندی کامل به قواني  و دسببتورالعمل 

تمام مراحل کار

2

ضعف در نگرش حرفه     4الي  1عدم رعايت مورد  ستفاده ناقی از تجهيزات فردی،  ای عدم رعایت ا ول ایمنی و ا

محيطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیست بی نظمی،دقتی و بیشامل بی 

هاهای اجرایی در انجام فعاليتعدم پایبندی به قواني  و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  حراني () مراحل ب4و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

جام هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت شایستگی انجام کار، معيار اساسی تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است ان .2

 ارزشيابی است. 

 با سطت وسيعی از کارها و فعاليت ها مهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  

لط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تس 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112013ودمان کدپيمانه/پ کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل:  81811201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  خشک پرداخت و ترميم قبل از پختکار8181120131کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، 

زمان، مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(شيابيابزارهاي ارز
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

آماده سازي 

بدنه و 

تجهيزات

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

انواع بدنه مواد مصرفي:  

های شکل دهی شده با 

روش دستی

ابزار ابزار و تجهيزات: 

 خراش، کاردک و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 عملکردی آزمونکار انجام زمان 

سبببازی اسبببتاندارد ابزار و محيط،  کنترل و ا بببلاح کامل بدنه، تنظيم دقيق رطوبت، آماده

 سطت  اف و تميز و آماده لعاب پرداخت ظریف و رسيدن به
3

سبی رطوبت، آماده  سو ابزار و محيط و پرداخت    رفع بخش عمده نواقی، تنظيم ن سازی منا

قبول با ایرادات جزئیقابل
2

وجود ترک و نا ببافی، رطوبت نامناسببو، ابزار و محيط غيرآماده و سببطت نامناسببو برای  

کاریلعاب
1

2
پرداخت 

 هيشکل د

کارگاه استانداردمکان: 

زمان:

بدنه شکل مواد مصرفی: 

دهی شده باروش دستی 

ابزار خراش، ابزار و تجهيزات: 

 کاردک و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و يفيتک) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 عملکردی زمونآکار انجام زمان 

ضخامت، لبه    شت کنترل سازی حرفه ا لاح دقيق فرم، کنترل یکنواخت  شده مواد،  ای، بردا

سازی کامل برای مراحل بعدیا لاح تقارن و آماده
3

ضخامت و تقارن قابل     سو فرم با ایرادات جزئی،  سطت   قبول، لبها لاح منا سو   سازی و  منا

برای ادامه فرآیند
2

ضخامت و تقارن ناهماهن ، لبه    سو،  ست مواد و عدم      فرم نامنا شت نادر ضعيف، بردا های 

آمادگی برای ادامه مراحل
1

3
پرداخت 

 خشک

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفی: بدنه خام روش 

دستی )خشک شده(

ابزار و تجهيزات: ابزار خراش، 

 نباده، اسفنجکاردک، س

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 عملکردی زمونآکار انجام زمان 

ای، پرداخت ا ولی، حفر حرفه سازیکاری دقيق و یکنواخت، کنترل برداشت مواد، لبه اف

فرم و تقارن، تميزکاری کامل و آمادگی برای لعاب
3

شت و لبه    اف  سو با ایرادات جزئی، بردا شتر نواقی و  سازی قابل کاری منا قبول، حذف بي

آمادگی نسبی برای لعاب
2

م، تميزکاری ناقی های ضعيف، از بي  رفت  فرسطت زبر و نا اف، برداشت نادرست مواد، لبه

1و عدم آمادگی برای لعاب

 ترميم بدنه4

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفی: بدنه سراميکی 

معيوب، چسو گل

ابزار و تجهيزات: ابزار خراش، 

کاردک و اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار دفرآین ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

عملکردی آزمونکار انجام زمان 

سيو، آماده  ت سطت، ترميم ا ولی و هم    شخيی آ کردن دهی دقيق، خشک سطت، فرم سازی 

شده و پرداخت نهایی کاملکنترل
3

سو با خطاهای جزئی، آماده    شخيی و ترميم منا قبول و نتيجه قابل سازی و پرداخت قابل ت

استفاده برای مراحل بعدی
2

کردن نامناسو و سطت   سازی ضعيف، ترميم ناهماهن ، خشک   تشخيی ناقی آسيو، آماده  

1نهایی غيرقابل پذیرش

ستگي هاي غير فني ,    شاي

ايمني, بهداشاات, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

–کفش ایمنی ایمنی:  -1

 لباس کار -ایمنیکلاه 

 -نگرش: علاقه به کار-2

 نظم -دقت بالا

زیست محيطی: استفاده -3

 -های تهویهاز سيستم

-هاجداسازی و تفکيک زباله

     کار رعایت نظافت محيط

شایستگی های غيرفنی: -4

 در ا ول و قواعد رعایت

                 کار مراحل

 رعايت بند 1 الي 4

 

ای ا استفاده  حيت از تجهيزات فردی، برخورداری از نگرش حرفه  رعایت کامل ا ول ایمنی ب 

محيطی از جمله تهویه مناسببو، نظافت و شببامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ببول زیسببت 

های اجرایی در تمام مراحل کارتفکيک پسماندها، و پایبندی کامل به قواني  و دستورالعمل
2

ای شامل  ول ایمنی و استفاده ناقی از تجهيزات فردی، ضعف در نگرش حرفه  عدم رعایت ا   4الي  1عدم رعايت مورد 

مات زیسبببت   نظمی، بیدقتی و بیبی به الزا عدم         توجهی  فت، و  ظا یه و ن ند تهو مان محيطی 

هاهای اجرایی در انجام فعاليتپایبندی به قواني  و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (3و 2از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

 باشد. سطت شایستگی انجام کار، معيار اساسی ارزشيابی است. که یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از این .2

 تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  با سطت وسيعی از کارها و فعاليت هامهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و  

تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112013کدپيمانه/پودمان کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي پرداخت و ترميم بعد  از پختکار8181120132کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1
آماده 

سازي بدنه

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفی:  انواع بدنه های شکل 

دهی شده با روش دستی

جهيزات: ابزار خراش، کاردک و ابزار و ت

 اسفنج

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان 

 عملکردی آزمون

3 کاریبدنه با کنترل دقيق کيفيت و آمادگی کامل برای لعاب سازی کامل و استاندارد سطتآماده

2کاریسازی مناسو با وجود برخی ایرادات جزئی و آمادگی نسبی برای لعابآماده

1کاریسازی ناقی همراه با آلودگی، ناهماهنگی سطت و عدم آمادگی برای لعابآماده

2
پرداخت 

 پخت

اردمکان: کارگاه استاند

زمان:

بدنه شکل دهی شده به مواد مصرفی: 

پخت شدهوش دستی و ر

ار و تجهيزات: ابزار خراش، کاردک، ابز

 اسفنجانواع سنباده و

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

3کاریای، سطت کاملاً  يقلی و آمادگی کامل برای لعابرداخت حرفه

2کاریپرداخت استاندارد، رفع عيوب ظاهری و شرایط پذیرفتنی برای لعاب

1کاریپرداخت ناقی، وجود عيوب ساختاری و فاقد شرایط لازم برای لعاب

3
ترميم با 

 پودر بدنه

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفی: بدنه سراميکی معيوب، 

چسو گل

ابزار و تجهيزات: ابزار خراش، کاردک و 

 اسفنج، پودر بدنه

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

3ترميم ا ولی و کامل با انتخاب  حيت مواد، اجرای دقيق و دستيابی به سطت یکوارچه و پایدار

2ترميم مناسو با خطاهای جزئی و نتيجه قابل استفاده برای ادامه فرآیند

1ست همراه با ضعف در انتخاب مواد، اجرا و عدم آمادگی برای ادامه کارترميم نادر

4

ترميم با 

چسب 

اپوکسي و 

 فرا بنفش

مکان: کارگاه استاندارد

دقيقه 30زمان:

مواد مصرفی: بدنه سراميکی معيوب، 

یچسو اپوکس

ابزار و تجهيزات: ابزار خراش، کاردک و 

اسفنج و دستگاه فرابنفش

 کار مراحل یارزیاب ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

عملکردی آزمون

ا سببازی دقيق، اختلاط و اجرای ا ببولی، پخت کامل و پرداخت دقيق بانتخاب اپوکسببی مناسببو، آماده

نتيجه یکوارچه و مقاوم
3

2قبول از نظر استحکام و ظاهراجرای مناسو با خطاهای جزئی و نتيجه قابل

1سازی و پخت ضعيف و ترميم ناموفق از نظر استحکام و ظاهرانتخاب و اجرای نادرست، آماده

ستگي هاي غير فني ,    شاي

ايمني, بهداشاات, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 لباس کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

-زیست محيطی: استفاده از سيستم-3

-جداسازی و تفکيک زباله -های تهویه

     کار رعایت نظافت محيط-ها

 شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در ا ول و قواعد

 رعايت بند 1 الي 4

 

ای شببامل رعایت کامل ا ببول ایمنی با اسببتفاده  ببحيت از تجهيزات فردی، برخورداری از نگرش حرفه

ست    سماندها، و    علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ول زی سو، نظافت و تفکيک پ محيطی از جمله تهویه منا

های اجرایی در تمام مراحل کارپایبندی کامل به قواني  و دستورالعمل
2

دقتی و ای شامل بی عدم رعایت ا ول ایمنی و استفاده ناقی از تجهيزات فردی، ضعف در نگرش حرفه    4الي  1ت مورد عدم رعاي

مات زیسبببت   نظمی، بیبی به الزا به قواني  و             توجهی  ندی  پایب عدم  فت، و  ظا یه و ن ند تهو مان محيطی 

1هاهای اجرایی در انجام فعاليتدستورالعمل

انجام کار( ارزشيابي کار )شايستگي
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

 ا کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت شایستگی انجام کار، معيار اساسی ارزشيابی است. وح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام هر کار بتعریف سط .2

 ان، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  با سطت وسيعی از کارها و فعاليت هامهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگر 

تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام خانوادگي نام و

کد حرفه
818112

 
818112014کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه :

 

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل:  81811201کد وظيفه شغل 

مهارت گي سطح شايست آماده سازي لعاب کار8181120141کد کار
  

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

آماده 

ي زسا

تجهيزات 

لعابزني و 

بدنه هاي 

سراميکي

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

انواع بدنه های دستی:  مواد مصرفی

ابزار و تجهيزات: ابزار خراش، کاردک و 

 اسفنج

 برای هر مرحله کار  ليست ارزیابیچک

سطحی یا چندسطحی )بالاتر از حد سهروبریک 

 انتظار، قابل قبول، غيرقابل قبول( 

 مشاهده مستقيم عملکرد هنرجو هنگام کار   

، نظم، ارزیابی فرآیند )چگونه کار را انجام داده  

 کار(  ایمنی، روش

ارزیابی محصول نهایی )کيفيت قطعه، دقت ابعادی، 

 یکنواختی، تميزی( 

 زمان انجام کار نسبت به استاندارد 

 عملکردیآزمون   

تميزکاری کامل تجهيزات و محيط، تنظيم دقيق دستگاه، کنترل یکنواخت پاشش، رعایت    

ه، رطوبت یکنواخت و چيدمان ا ببولی   ای بدنسببازی و بازرسببی حرفه کامل ایمنی، آماده

 قطعات

3

خت، ایمنی و            تاً یکنوا با ایرادات جزئی، عملکرد نسبببب ناسبببو  مات م کاری و تنظي تميز

قبول و چيدمان نسبتاً  حيتسازی قابلآماده
2

سببازی ضببعيف  آلودگی تجهيزات، تنظيمات نادرسببت، عملکرد نامنظم، ایمنی ناقی، آماده

1ن غيرا ولیبدنه و چيدما

2
آماده 

 سازي لعاب

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

-مواد مصرفی:  انواع بدنه های دستی

پودر لعاب

ابزار و تجهيزات: استوانه مدرج، 

 جارميل و ترازو

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (اجرا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

3سازی لعاب با دقت کامل، کنترل علمی و رعایت استانداردهای کاملآماده

2سازی لعاب مناسو با خطاهای جزئیآماده

1سازی لعاب همراه با خطاهای اساسی و کنترل ناکافیآماده

3

آماده 

سازي لعاب 

 رنگي

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

-مواد مصرفی:  انواع بدنه های دستی 

پودر لعاب

ابزار و تجهيزات: استوانه مدرج، 

 جارميل و ترازو

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 (جراا روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

ها، پخش کامل و همگ ، یکنواختی بدون لکه، کنترل فام رن ، رعایت  توزی  دقيق رنگدانه

کامل ایمنی، مستندسازی دقيق و پایداری مناسو دوغاب
3

ی      ت ایمنی و ثبت اطلاعات پایه،      توزی  و اختلاط مناسبببو، یکنواختی نسببببی رن ، رعا

قبولپایداری قابل
2

ته       ن ،  ناهمگنی ر نادرسبببت، اختلاط ضبببعيف،  یا       توزی   یت ایمنی  عا عدم ر نشبببينی، 

مستندسازی
1

ستگي هاي غير فني ,    شاي

ايمني, بهداشاات, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 لباس کار

 نظم -دقت بالا -به کار نگرش: علاقه-2

-زیست محيطی: استفاده از سيستم-3

-جداسازی و تفکيک زباله -های تهویه

     کار رعایت نظافت محيط-ها

 شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در ا ول و قواعد

 رعايت بند 1 الي 4

 

ی، برخورداری از نگرش  رعایت کامل ا بببول ایمنی با اسبببتفاده  بببحيت از تجهيزات فرد

محيطی از جمله تهویه مناسببو،  ای شببامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ببول زیسببتحرفه

ستورالعمل    سماندها، و پایبندی کامل به قواني  و د های اجرایی در تمام  نظافت و تفکيک پ

مراحل کار

2

ای  هيزات فردی، ضببعف در نگرش حرفهعدم رعایت ا ببول ایمنی و اسببتفاده ناقی از تج  4الي  1عدم رعايت مورد 

محيطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیسببتنظمی، بیدقتی و بیشببامل بی

هاهای اجرایی در انجام فعاليتعدم پایبندی به قواني  و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 انجام کار : معيار شایستگی .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

 لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت شایستگی انجام کار،  تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از .2

 معيار اساسی ارزشيابی است. 

 ای خود، سروکار داشت  با سطت وسيعی از کارها و فعاليت هامهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کاره 

تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112014کدپيمانه/پودمان کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112فهکد حر

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي اعمال لعابکار8181120142کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

زات، زمان، مکان و )ابزار،مواد، تجهي

)...

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

اعمال لعاب به 

روش قلم مو و 

ريختني

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

-مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي 

پودر لعاب

ابزار و تجهيزات: استوانه مدرج، 

 و کاردک قلم مو ،زوجارميل و ترا

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (اجرا

 (دقت و کيفيت) نهایی محصول ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

تيابی به سببطت  سببازی و اجرای لعاب با رعایت کامل ا ببول فنی و دسببآماده

 یکنواخت و پایدار
3

اجرای لعاب با رعایت ا بببول پایه و وجود خطاهای جزئی در یکنواختی و           

کيفيت
2

های   سبببازی و کنترل، همراه با ناهماهنگی    اجرای لعاب با ضبببعف در آماده   

محسوس در کيفيت
1

2

اعمال لعاب به 

روش غوطه 

 وري و اسپري

دمکان: کارگاه استاندار

زمان:

-مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي 

پودر لعاب

و تجهيزات: استوانه مدرج، ابزار 

ترازو،پمپ باد،پيستوله، جارميل، 

 اتاقک لعابزني

 کار مراحل ارزیابی ليستچک

 عملکرد سطحیسه روبریک

 هنرجو عملکرد مستقيم مشاهده

 روش و ایمنی نظم،) کار فرآیند ارزیابی

 (اجرا

 (دقت و کيفيت) نهایی صولمح ارزیابی

 سنجش

 کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

کاری با کنترل دقيق سبببطت، مواد و  اجرای کامل و اسبببتاندارد فرآیند لعاب

پخت
3

2کاری با برخی خطاهای جزئی در کنترل کيفيتاجرای مناسو فرآیند لعاب

1های کيفیی همراه با ضعفکارشده فرآیند لعاباجرای ناقی و غيرکنترل

3
کنترل عيوب 

 لعاب 

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

لعاب مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي 

 خورده با عيوب مختلف

 -ابزار و تجهيزات: 

چگونگی رفتار در حي  انجام کار                                           

بررسی و ارزشيابی کار انجام شده، 

 له به مرحلهمرح

های مد نظر قرار دادن شایستگی

  غيرفنی

 

مند کيفيت قطعه با شناسایی کامل عيوب و ارائه تحليل ارزیابی دقيق و نظام

و ا لاح مؤثر
3

2ارزيابي مناسب با تشخيص عيوب اصلي و تحليل و ثبت محدود

1و اصلاح ارزيابي ناقص همراه با تشخيص نادرست و ضعف در تحليل

شايستگي هاي غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 لباس کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

های زیست محيطی: استفاده از سيستم-3

رعایت -هاجداسازی و تفکيک زباله -تهویه

     کار نظافت محيط

 و قواعد های غيرفنی: رعایت شایستگی-4

                 کار مراحل در ا ول

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

ستفاده  حيت از تجهيزات فردی، برخورداری       رعایت کامل ا ول ایمنی با ا

ست    از نگرش حرفه شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ول زی محيطی از  ای 

سماندها، و پا    سو، نظافت و تفکيک پ یبندی کامل به قواني  جمله تهویه منا

های اجرایی در تمام مراحل کارو دستورالعمل

2

عدم رعایت ا ول ایمنی و استفاده ناقی از تجهيزات فردی، ضعف در نگرش   4الي  1عدم رعايت مورد 

محيطی  توجهی به الزامات زیسبببتنظمی، بیدقتی و بیای شبببامل بیحرفه

های اجرایی ه قواني  و دسبببتورالعملمانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی ب

هادر انجام فعاليت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 2و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 هداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, ب 2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام  .2

 معيار اساسی ارزشيابی است.  شایستگی انجام کار،

 با سطت وسيعی از کارها و فعاليت ها مهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  

سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری،  

 



10 
 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112015کدپيمانه/پودمان کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت دستي روش هب سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي تزيين در مرحله شکل دهيکار8181120151کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

 

نمره کسب 

 شده 

 

1
ازي آماده س

بدنه 

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي

ابزار و تجهيزات: انواع ابزارهاي 

 خراش،ستباده، کاردک و اسفنج

چگونگی رفتار در حي  انجام کار                                           

بررسی و ارزشيابی کار انجام شده، 

 مرحله به مرحله

های قرار دادن شایستگی مد نظر

  غيرفنی

 

- 3

توانایی  -انواع بدنه های پخت شده با روش دستیآماده سازی توانایی 

کنترل ابزارهای تزیي 
2

عدم  -انواع بدنه های پخت شده با روش دستی آماده سازیعدم توانایی 

توانایی کنترل ابزارهای تزیي 
1

2
انتخاب طرح و 

 ابزار مناسب

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي

ابزار و تجهيزات: انواع ابزارهاي 

 خراش،ستباده، کاردک و اسفنج

چگونگی رفتار در حي  انجام کار                                           

بررسی و ارزشيابی کار انجام شده، 

 مرحله به مرحله

های ن شایستگیمد نظر قرار داد

  غيرفنی

 

3توانایی انتخاب طرح  های خاص و خلاقانه 

2توانایی انتخاب دقيق طرح و ابزار مناسو تزیي 

1عدم توانایی انتخاب دقيق طرح و ابزار مناسو تزیي 

3

تزيين قطعه 

در مرحله 

 شکل دهي

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

هاي دستي مواد مصرفي:  انواع بدنه

ابزار و تجهيزات: انواع ابزارهاي 

خراش،ستباده، کاردک و اسفنج، پايه 

 گردان

چگونگی رفتار در حي  انجام کار                                           

بررسی و ارزشيابی کار انجام شده، 

 مرحله به مرحله

های مد نظر قرار دادن شایستگی

  غيرفنی

 

3و کامل تزیي  قطعه در مرحله شکل دهی توانایی بسيار دقيق

2توانایی دقيق تزیي  قطعه در مرحله شکل دهی

1عدم توانایی تزیي  قطعه در مرحله شکل دهی

شااايسااتگي هاي غير فني , 

هات     هداشاات, توج ايمني, ب

 زيست محيطي و نگرش: 

لباس  -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 کار

 نظم -دقت بالا -به کار نگرش: علاقه-2

های زیست محيطی: استفاده از سيستم-3

رعایت -هاجداسازی و تفکيک زباله -تهویه

     کار نظافت محيط

 و قواعد شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در ا ول

 رعايت بند 1 الي 4

 

دی، رعایت کامل ا ببول ایمنی با اسببتفاده  ببحيت از تجهيزات فر  

ای شبببامل علاقه، دقت و نظم، رعایت        برخورداری از نگرش حرفه 

محيطی از جمله تهویه مناسبببو، نظافت و تفکيک ا بببول زیسبببت

ستورالعمل   سماندها، و پایبندی کامل به قواني  و د های اجرایی در  پ

تمام مراحل کار

2

ستفاده ناقی از ت   4الي  1عدم رعايت مورد  ضعف  عدم رعایت ا ول ایمنی و ا جهيزات فردی، 

توجهی به الزامات  نظمی، بیدقتی و بیای شببامل بیدر نگرش حرفه

محيطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قواني  و           زیسبببت

هاهای اجرایی در انجام فعاليتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 ی انجام کار :معيار شایستگ .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

 لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام هر کار با کيفيت مشخصی مورد انتظار باشد. سطت  تعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از .2

 شایستگی انجام کار، معيار اساسی ارزشيابی است. 

 ای خود، سروکار داشت  با سطت وسيعی از کارها و فعاليت هامهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کاره 

تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112015کدپيمانه/پودمان کاربران دستگاه هاي توليد  سراميکحرفه : 818112فهکد حر

2سطح صلاحيت دستي روش به سراميک توليدوظيفه شغل: 81811201کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي تزيين بدنه با رنگدانه و لعابکار8181120152کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1
آماده سازي 

بدنه 

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي

ابزار و تجهيزات: انواع ابزارهاي خراش،ستباده، کاردک 

 اسفنجو 

چگونگی رفتار در حي  انجام 

کار                                           

بررسی و ارزشيابی کار انجام 

 شده، مرحله به مرحله

مد نظر قرار دادن 

  های غيرفنیشایستگی

- 3

 -توانایی آماده سازی انواع بدنه های روش دستی

توانایی کنترل ابزارهای تزیي 
2

م توانایی آماده سازی انواع بدنه های روش عد

عدم توانایی کنترل ابزارهای تزیي  -دستی
1

2
انتخاب طرح و 

 ابزار مناسب

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي

ابزار و تجهيزات: انواع ابزارهاي خراش،ستباده، کاردک 

 و اسفنج

 چگونگی رفتار در حي  انجام

کار                                           

بررسی و ارزشيابی کار انجام 

 شده، مرحله به مرحله

مد نظر قرار دادن 

  های غيرفنیشایستگی

3توانایی انتخاب طرح  های خاص و خلاقانه 

2توانایی انتخاب دقيق طرح و ابزار مناسو تزیي 

رح و ابزار مناسو عدم توانایی انتخاب دقيق ط

تزیي 
1

3

تزيين قطعه با 

استفاده از 

 رنگدانه و لعاب 

مکان: کارگاه استاندارد

زمان:

مواد مصرفي:  انواع بدنه هاي دستي ، دوغاب رنگي

ابزار و تجهيزات: انواع ابزارهاي خراش،ستباده، کاردک 

 و اسفنج، پايه گردان

چگونگی رفتار در حي  انجام 

                                کار           

بررسی و ارزشيابی کار انجام 

 شده، مرحله به مرحله

مد نظر قرار دادن 

  های غيرفنیشایستگی

توانایی بسيار دقيق و کامل تزیي  قطعه با استفاده 

از رنگدانه و لعاب
3

توانایی دقيق تزیي  قطعه با استفاده از رنگدانه و 

لعاب
2

توانایی تزیي  قطعه با استفاده از رنگدانه و عدم 

لعاب
1

هاي غير فني , ايمني,             شاااايسااتگي 

هات زيساات محيطي و     هداشاات, توج ب

 نگرش: 

 لباس کار -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

جداسازی  -های تهویهزیست محيطی: استفاده از سيستم-3

     کار رعایت نظافت محيط-هاو تفکيک زباله

 مراحل در ا ول و قواعد شایستگی های غيرفنی: رعایت-4

                 کار

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

رعایت کامل ا ببول ایمنی با اسببتفاده  ببحيت از   

ای  تجهيزات فردی، برخورداری از نگرش حرفببه            

یت ا بببول            عا قت و نظم، ر قه، د مل علا شببببا

یه مناسبببو، نظافت و محيطی از جمله تهوزیسبببت

تفکيک پسبببماندها، و پایبندی کامل به قواني  و            

های اجرایی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

 4الي  1عدم رعايت مورد 

ناقی از          فاده  یت ا بببول ایمنی و اسبببت عا عدم ر

ای شببامل تجهيزات فردی، ضببعف در نگرش حرفه

بی    بی  تی و  ق بی     د ظمی،  لزامببات       ن هی بببه ا ج تو

عدم           محيطزیسببببت فت، و  ظا یه و ن ند تهو مان ی 

های اجرایی در  پایبندی به قواني  و دسبببتورالعمل    

هاانجام فعاليت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غير فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محيطی و نگرش  2کسو حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسو حداقل ميانگي   -

رد انتظار باشد. سطت هر کار با کيفيت مشخصی موتعریف سطوح شایستگی:  رف نظر از اینکه یک تکليف کاری در چه سطحی از  لاحيت حرفه ای انجام می شود، در هر محيط کاری ممک  است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معيار اساسی ارزشيابی است. 

 با سطت وسيعی از کارها و فعاليت ها مهارت )سطت سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحليل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشت  

ام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عيو یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطت چهار( : خبرگی در انج 

 


